重庆卡福汽车制动转向系统有限公司

驾驶座椅加强板设变模具整改招标邀请书

一、项目招标总体要求
1.1  项目名称：驾驶座椅加强板设变模具整改 ，涉及模具四副。

1.2 招标文件发售时间、地点：于2019年7月8日 至2019年7月10日12：00止，每日上午 9 ：00至12：00，下午14：00至17 ：00（北京时间，下同）,出示委托代理人身份证、营业执照等复印件,同时提交单位介绍信、法人授权委托书及加盖公章(鲜章)的委托代理人身份证、营业执照复印件到重庆卡福公司综合管理部(重庆卡福公司办公大楼四楼)报名，签订保密协议后购买标书及领取相关的技术文件。标书价格人民币300元/份，交重庆卡福公司财务部。

1.4 集中答疑时间：2019年7月10日上午10：00至12：00，地点：公司办公大楼三楼会议室

1.5 投标截止时间：2019年7月12日9：00（北京时间）。

1.6 投标地点：重庆市渝北区鸳鸯镇金开大道长福西路10号，重庆卡福公司纪检审计风控部办公室。

1.7 开标时间：2019年7月12日。

1.8 开标地点：重庆卡福公司办公地点内。

1.9 联系方式：

技术商讨联系人：

CAFF公司技术中心：张斌     吴国东

电话：023-89053715      传真： 023-89053637

e-mail： caffcyc@163.com


商务洽谈联系人： 

CAFF综合管理部：李金成 王强

电话： 023-89053637   89053888     传真： 023-89053689

2、招标要求
2.1 交货施工地点：重庆卡福公司内指定地点。

2.2付款方式和条件：合同生效后预付30％，标的物在卖方预验收合格后付30％，安装调试全面完工交付试生产三个月无异常、且终验收合格并开出符合国税（17%）的增值税发票后付 30％，剩余10％作质保金，质保期满且不存在质量问题一次付清。

2.3 质量保证及服务：

3、投标方资格
*3.1、只接受生产制造企业的投标；

3.2、投标人必须具备独立法人资格，并具有有效的营业执照、税务登记证、组织机构代码证等主体资格证明文件（或三证合一的营业执照）。

3.3、注册资金不少于人民币300 万元整。

3.4、投标人具有有效的不低于ISO9001质量管理体系认证证书。

3.5、投标人近三年类似招标设备供货业绩不少于5例，提供5例及以上证明业绩的供货合同复印件并加盖投标人公章。
3.6、两个以上投标人的法定代表人为同一人的，只允许一个单位参与投标。

注：提供的营业执照、税务登记证、组织机构代码证等主体资格证明文件（或三证合一的营业执照）、质量管理体系认证证书和供货合同等复印件须加盖投标人公章，并保证复印件与原件一致。

4、投标要求
4.1 投标人投标前需交纳投标保证金，保证金2000.00元。投标保证金以电汇方式(不接受现金)交到重庆卡福公司财务部，综合管理部凭我公司财务部开具的收款凭据方可收取投标人投标文件。未中标单位的投标保证金在开标后提供汇款信息后无息退还，中标单位的投标保证金在技术方案评审后提供汇款信息无息退还，以转帐支票或电汇方式退款。若发现投标人有以他人名义投标、串通投标、围标、以行贿手段谋取中标或者以其它弄虚作假方式投标的取缔其资格且不退还保证金；投标后，评标结果出来前撤标的不退还保证金；中标单位自动放弃中标权或者在接中标通知书后五个工作日内不签订合同的不退还保证金。
账户名：重庆卡福汽车制动转向系统有限公司

开户银行：中行金渝大道支行（两江支行）

账号： 1130 1253 1569

4.2 投标文件要求

4.2.1 投标文件包括技术标、商务标、价格标三部分，三部分分开密封并在封口处盖骑缝公章。技术标和商务标各三份、价格标一份，每份均有授权代表签字并盖有投标单位公章。标书封面上标明“正本”、“副本”字样。各部分标书只有一份正本，其余为副本。当出现正本与副本内容不一致，以正本为准。

4.2.2 所有标书装在一个外层信封或包装中并在封口处加盖投标单位公章。内外层封套均应清楚标明递交至“招标文件”中指明的地址；注明“招标文件”中指明的招标货物的名称和标书编号； 注明“在开标之前不得启封”的字样； 注明投标单位名称、地址、联系人和联系电话
二、设变整改内容

1. 零件设变内容

	设变描述
	图示
	备注

	
	设变前
	设变后
	

	新增两个φ13的孔
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	具体孔位请见数模

	型面设变
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	具体型面请见数模


2. 模具设变整改要求
该零件现生产模具共四付，成双加工，由于型面设变将对四付模具部分部件进行重新制造，整改方案建议如下：

1) OP10-拉延模，上模、下模工作部分重新配制工作部分镶块、连接板制作。

2) OP20-切边冲孔模，上模、下模刀块部分更换，压料器堆焊数铣。
3) OP30-翻孔整形模，上下模芯4件堆焊、数铣。

4) OP40-冲孔模，上模压料器、模座冲头安装座数铣，下模局部型面、凹模套座孔数铣，增加冲孔凸、凹模及安装座。
3、 技术要求

1) 招标方提供：产品设变前后的产品数字模型（3D）是产品外形依据，产品设计图样（2D）是产品位置尺寸的依据。
2) 招标方提供：模具2D图纸数据，3D加工数据。
3) 中标方按招标方提供产品设变后数字模型（3D）制定整修方案，整修方案需经招标方进行确认会签。
4) 中标方为招标方驾驶座椅加强板设变模具整改项目为交钥匙工程。
5) 设变整修后模具使用寿命：按5000冲次为期限定期维护前提下寿命达  15万 冲次。
6) 生产方式：轮番生产，多批次作业。
7) 该项目设变模具整改完成时间：2019年8月10日，8月10日前提供样件，交招标方确认。
8) 模具整改中新增镶块需提供3D 数据，数据格式stp，需提供模具加工3D数据。
4、 验收要求

1) 模具整改方案和整修完成零件质量及效果由中标方负责，需满足产品图纸质量的要求。

2) 模具验收：产品样件合格后，在甲方正式批量生产3个月同时连续生产数量达到3000件合格产品，其生产节拍满足生产纲领要求，进行模具终验收。
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