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招 标 编 号： 

招标项目名称：BOSCH商用车尾气后处理罐总成（国六标准）            开发项目零件工位运转设备（吊运等）
 编制:
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 批准:

	招标单位 ：
	重庆卡福汽车制动转向系统有限公司

	二0一八年十二月十八日


1. 项目名称：BOSCH商用车尾气后处理罐总成（国六标准）开发项目零件工位运转设备（吊运等）（以下简称吊运设备）
2. 招标方式：

比选招标

3. 技术要求
1.1 总的技术要求

· 本项目为交钥匙工程（包含设计、制造、安装、调试、交验、培训、质保等）；
· 该项目的设备必须是全新设备（包括所有零部件、元气件和附件）；
· 设备所具有的技术特点、结构、原理等均成熟可靠；
· 有足够的安全防护，起吊工件必须安全可靠，便于维修及调整；
· 操作方便，一人操作可独立完成工件装卸及上下料；
· 钢结构须按承载要求进行受力分析计算，并提供合格证明；★
· 吊运设备需实现工艺流程中工件上、下料；
· 吊运设备要求轨道、电动葫芦每个设备上有醒目正确的最大沉重标识及厂家品牌标识；★
· 所有电动葫芦每天设计要求为工作至少20小时，每年300天；
· 吊运设备生产厂家须提供相应资格文件，生产产品需按《JB/T10381-2002》标准执行，提供三年以上国内客户名录，第三方轨道检测报告、吊运设备载荷计算书、进口设备需提供原产地证明等相关质量证明文件。★
3.2 轨道要求
· 轨道选用低合金高强度钢材，且轨道及与之相匹配的关键零部件如滑移小车等均采用进口品牌，并在轨道上有醒目清晰的原厂品牌标识和钢印。（须提供报关证明及其它证明文件）；★
· 在立柱位置或数量受限时，合理设计积放区或伸缩梁来满足工作区域需求；
· 安全设计：固定型轨和移动主梁中均需配有缓冲器，固定轨道与运行主梁连接部位要有安全可靠的保险机构，横梁与固定轨道的连接吊架必须为原厂出厂，轨道的安全系数不低于5倍，提供第三方力学测试证明，而且在投标文件中注明保险机构的结构形式；★
· 轨道推拉力要求：轨道纵向拉动平顺，省力，不造成轨道卡滞现象，操作力达到100：1（需提供第三方证明文件），吊装系统负载后推行轻便，无偏斜行走，全轨道行走区域无卡滞现象；★
· 电动葫芦在轨道任意位置0负重和装载产品时在不施加外力的情况下必须保持静止，无任何滑移现象；
· 整体设备稳定，硬性连接无晃动，并提供安全防坠落无晃动设计说明。(是否有相关文件）；★
· 供电装置：固定型轨采用扁电缆或滑触线供电，主梁上使用扁电缆供电；
· 轨道质保期要求大于等于1年；
· 设计吊运设备时，尽量减少起重吊点的盲区；
· 支撑立柱及横梁：立柱要求为方管或圆柱管；
· 活动梁与地面的距离为4米。
1.1 电动葫芦要求
· 电动葫芦要求采用整机原装进口环链电动葫芦，不选用在国内组装（需提供报关证明和相关证明文件），机身外形美观，结实耐用，内部齿轮全部经过高温淬火，以增加齿轮的耐磨性和韧性，机体选用高强度拉伸壳体或压铸铝壳体，体积小、重量轻、强度高。★
· 电动葫芦工作级别≦M5，防护等级IP55，采用免维护齿轮机构，三级齿轮减速，油式自润滑，同时具备电子限位开关及摩擦离合器双层保护功能；★
· 电控板兼容性，即葫芦同个系列所有起重量的电控板都是可相互兼容的，减少备件费用；
· 维护简单，要求所有电控集中安装在电控板上，任意电器部件损坏可即插即换，可单独模块化更换，不允许“电控面板损坏需集体更换”或“有密码设置仅允许厂家维护”的现象，要求电气配件标准化且通用性强；★ 

· 手柄电缆应有双防止拉断钢丝，电压为24V低电压控制，具有急停按钮，保证安全。
· 电动葫芦的质保期要求大于1年。
· 葫芦速度为高速为8/米/分钟，低速为2/米/分钟
· 采用进口双速型环链电动葫芦（需要提供报关证明及原产地证明）；
· 外壳防护等级：机体GB IP55及以上，按钮控制器GB IP65及以上；
· 具有完善的安全保护装置，过载、行程超限和电源误连接有完善的保护能力。并符合人机工程学，提升安全装置的工作效能；
· 起升速度不低于6米/分钟；
· 控制方式：地面手电门控制，带手电缆防护钢丝绳，操作高度符合人机工程；
· 电动葫芦制动器结构可靠安全，即使在突然断电的情况下也可以保证重物不会发生自由滑落；★
· 葫芦吊钩、链条牢靠，且具有足够的安全系数；
· 所有电气设备的防护等级满足国家、企业标准的规定。
注：投标文件必须对技术要求中的“★”条款逐项承诺，否则视为不满足。
4. 供货范围
吊运设备包含相应的钢结构支架、导轨、运行梁系统、环链电动葫芦等。设备必须满足每个工位的上下件覆盖区域，平面布局图如下：
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



设备所含关键零部件建议清单：
	序号
	名  称
	规  格
	数  量
	品牌及厂商
	备注

	1
	电动葫芦
	250KG
	7个
	德马格或同等品牌以上
	

	2
	轨道
	见平面布局图
	1套
	国内一线品牌或进口及同等品牌以上
	

	3
	轨道小车及其轨道附件等
	
	1套
	高博或同等品牌以上
	

	4
	立柱
	
	16根
	高强度低碳合金钢
	


5. 工程界限
	序

号
	描述
	中标方
	招标方
	备注

	1
	设备压缩空气技术规格和耗量要求的提出
	√
	/
	

	2
	压缩空气接到指定位置
	/
	√
	招标方提供设备附近的压缩空气接口

	3
	电源线缆接到指定位置
	/
	√
	招标方提供设备附近的电源接口

	4
	设备电源的技术规格和耗量要求的提出
	√
	/
	

	5
	招标方根据设备要求将动力电源预留在招标方配电柜中。
	/
	√
	中标方在设备交付前一个月将电力要求通知招标方

	6
	设备在现场的运作及就位
	√
	/
	

	7
	设备到安装现场的运输
	√
	/
	


6. 运输及装卸包装要求
1. 依照合同规定的时间，将所有设备及零配件安全运抵安装地点（包括装卸），所需的一切安装、检测工具、运输及装卸设备均由中标方负责，招标方可提供设备卸车用的行车或叉车等工具。

2. 由于运输及装卸和包装不当导致的设备损坏由中标方负责。
7. 安装及调试要求
1. 设备的必要部分须考虑防火、防压、耐用、防漏电、安全警示标志，容易清洁及日常维修，并且符合本文件所提规范及其他相关规范。

2. 在设备安装之前，中标方应该对设备安装的土建基础尺寸进行检查，由于中标方变动安装条件引起的费用应由投标方负担。

3. 安装管理：中标方在安装调试过程中，应遵守招标方公司的相关规章制度，同时注意自身的人身安全，若因中标方人员原因引起的安全事故由投标方自己负责。投标方在工地的安装工作必须符合国家的有关安全施工等条例。

4. 设备调试期间包括预验收和终验收所需要的产品样件和零件由招标方免费提供。工程实施所需要的临时水电气等由招标方负责。

5. 中标方在安装调试过程中的差旅费、食宿等费用由中标方承担。
8. 技术资料
1. 吊运设备结构设计3D模型及各零件、总成装配的2D数据（3D数据文件格式为STP、IGS各一份，2D数据格式为CAD）
2. 吊运设备设备合格证明单
3. 吊运设备维护保养书
4. 吊运设备使用说明书
5. 技术要求中提及到的所有证明文件。
9. 吊运设备验收要求

1. 吊运设备需进行预验收及终验收。
2. 吊运设备预验收按“吊运设备预验收程序”进行。
3. 吊运设备验收及终验收的标准按品质基准书、吊运设备方案书、吊运设备图、产品数模、本技术文件及其它有关技术洽谈内容的要求进行。
4. 预验收吊运设备时间：中标后60天
5. 地点：投标厂家工厂。
6. 吊运设备终验收时间：预验收合格3个月后，招标方组织终验收。

7. 地点：招标方工厂。

10. 吊运设备预验收程序

1. 对吊运设备制造质量进行外观检查。
2. 对吊运设备进行检测，招标方验收组的要求对吊运设备进行检测，原则如下：

· 外观尺寸是否满足图纸要求。

· 所用材料、外购件是否满足标书要求。
· 吊运设备使用性能是否达到投标要求。
3. 检查由投标厂家提供的技术资料是否完备，是否符合招标方要求。
4. 对吊运设备预验收情况进行总结，双方共同签署吊运设备预验收备忘录。

11. 设备的终验收
1. 设备安装调试完成后，对设备各部分进行终验收。终验收合格条件：
· 设备完整全新，符合招标书和技术协议的有关条款，设备符合相应的行业标准；
· 正常运行三个月无设备自身原因故障且性能满足招标要求；
· 性能测试、试运行验收和预验收时出现的问题已被解决至招标人认可；
· 已提供了合同的全部货物和资料；
· 关键零部件等需具有检测资质的单位检验合格并取得检验合格证。
12. 质量保证期和售后服务承诺
1. 针对设计、材料和运行的设备的质量保证期为1年（包括劳工和备件），重要部件的质量保证期为终验收合格、双方签字之日起12个月以上，同时满足投标文件提供的优惠期限。

2. 接到招标方故障信息后，当天响应，在需要的情况下4小时内到达招标方现场，并在24小时内排除故障。

3. 质保期以外的技术服务，为招标方提供及时优质的服务。
4. 在国内应建有备件库，可以保证招标方以最优惠的价格更换备件。在接到招标方通知后48小时内为招标方更换缺陷部件。

第2页

[image: image2.png]we |




